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ABSTRAK 
 
 
 
 
Polisterin telah menjadi isu degradasi sekian lama kerana ia tidak boleh 
terurai secara semulajadi. Dalam projek ini. Polisterin (PS) yang telah dikitar semula 
telah dijadikan sebagai pengikat utama dalam pengacuan suntikan logam (MIM). 
Objektif projek ini ialah untuk menyiasat parameter suntikan optimum untuk keluli 
tahan karat 316L dengan pengikat polimer (PS, PE, stearin sawit dan gliserol) dan 
kajian ciri kekerasan dan keliangan juga mikrostruktur selepas acuan suntikan. Bahan 
suapan 63wt%, 64wt% dan 65wt% dihasilkan daripada proses pencampuran. 
Kesemua sebuk mentah disuntik dengan parameter suntikan yang telah dimanipulasi 
bagi suhu acuan dan tekanan untuk mencari parameter yang optimum yang boleh 
menghasilkan bentuk ‘dumb bell’ yang sempurna. Parameter suntikan ( suhu acuan: 
110 hingga 115
 o
C dan tekanan : 7 hingga 8kPa) boleh menghasilkan bentuk ‘dumb 
bell’ yang sempurna diteruskan dengan proses penyahikatan, proses pensinteran, 
ujian mekanikal dan analisa. Daripada kajian, bahan suapan 63wt% menunjukkan 
pengaliran dan pembentukan yang bagus serta tahap ketahanan tinggi (388Hv) selain 
tahap keliangan yang rendah (89%) apabila menggunakan  110
o
C sebagai suhu acuan 
dan tekanan sebanyak 7kPa.  
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ABSTRACT 
 
 
 
 
Polystyrene (PS) has been a nature’s degradable issue as it cannot 
biodegradable. In this project, recycle polystyrene (PS) is used as main binder in 
Metal Injection Molding (MIM). The research aims are to investigate the optimum 
injection parameter for stainless steel 316L with polymeric binder (PS,PE, palm 
stearin and glycerol) and study its hardness and porosity also microstructure after 
injection molding. 63wt%, 64wt% and 65wt% of powder loading of feedstock were 
prepared in mixing process. All prepared feedstock were injected under manipulated 
injection parameter for mold temperature and pressure to find the optimum parameter 
which can inject full dumb bell shape. The injection parameter (mold temperature: 
110 to 115
o
C and pressure: 7 to 8kPa) which able to produce full dumb bell shape is 
continued for debinding process, thermal pyrolisis process, sintering process, 
mechanical testing and analysis. From the studies, 63wt% of powder loading shows 
good flowability and moldability with high hardness (388Hv) and low porosity 
(89%) when using 110
o
C as mold temperature and 7kPa of pressure.  
